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Obligatoryjny
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Kierownik przedmiotu

Prowadzacy zajecia

Wymagania wstepne / przedmioty wprowadzajace

Wiedza z zakresu materiatoznawstwa oraz podstaw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Cele ksztatcenia w zakresie przedmiotu

Nabycie przez studentéw wiedzy dot. podstawowych technik wytwarzania,
dokonywania ocen oddziatywania proceséw technologicznych na cztowieka, w tym identyfikowania
zagrozen zwigzanych z okreslonym procesem technologicznym, doboru $rodkéw eliminujgcych i/lub
ograniczajacych ryzyko zwigzane ze zidentyfikowanymi zagrozeniami.

nabycie umiejetnosci




OPIS EFEKTOW UCZENIA SIE DLA PRZEDMIOTU

Efekty uczenia sie w zakresie WIEDZY
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realizacjg procesow wytwarzania

Tresci ksztatcenia

Wyktady

Rodzaje materiatéw stosowanych w s$rodowisku cztowieka.
Procesy technologiczne wytwarzania i przetwarzania materiatow.
Obroébka ubytkowa i bezubytkowa.
Ksztattowanie plastyczne. taczenie poprzez spawanie, lutowanie, klejenie, nitowanie.




Obrdbka cieplna. Prace reczne i maszynowe w technikach wytwarzania.

Narzedzia reczne z napedem i bez napedu.

Maszyny i narzedzia obrdbcze. Maszyny pojedyncze i ciggi technologiczne. Wymagania
techniczne dla maszyn i narzedzi recznych. Dobdér maszyn i oprzyrzgdowania do procesu i
jego wptyw na bezpieczenstwo operatora. Wymagania dokumentacyjne w technikach
wytwarzania.

Cwiczenia audytoryjne

Identyfikacja zagrozen , wskazanie metod, technik, narzedzi i materiatéw eliminujacych lub
ograniczajacych zagrozenia wystepujgce w procesie recznej obrobki drewna.

Identyfikacja zagrozen , wskazanie metod, technik, narzedzi i materiatéw eliminujacych lub
ograniczajacych zagrozenia wystepujgce w procesie toczenia i wiercenia w stali.

Identyfikacja zagrozen , wskazanie metod, technik, narzedzi i materiatéw eliminujacych lub
ograniczajacych zagrozenia wystepujgce w procesie recznego ksztattowania metali.
Identyfikacja zagrozen , wskazanie metod, technik, narzedzi i materiatéw eliminujacych lub
ograniczajacych zagrozenia wystepujgce w procesach tgczenia metali.

Laboratorium

1. Bezpieczenstwo wykonywania robot dekarskich.

2. Bezpieczernistwo wykonywania roboét przez operatora maszyn recznych z napgdem elektrycznym.
3. Bezpieczenstwo pracy spawacza.

4. Bezpieczenstwo wykonywania robot z uzyciem przecinarki do drewna.

5. Bezpieczenstwo wykonywania wybranych robot: toczenie, wiercenie, frezowanie.

6. Bezpieczenstwo obstugi prasy balansowej.

Sposoby weryfikacji osiggniecia efektow uczenia sie
w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych

Efekty uczenia sie w zakresie WIEDZY
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K_W3 Ocena zaangazowania i wspotpracy z innymi studentami podczas realizacji

K_W5 wszystkich celéw dydaktycznych: w trakcie wyktadow i ¢wiczen audytoryjnych

K_W6 oraz laboratoryjnych. Ocena prac éwiczeniowych nt. identyfikacji zagrozen w
poszczegdlnych procesach technologicznych (np.: ocena znajomosci zagrozen
przy pracy na obrabiarkach). Ocena protokotow z ¢wiczen laboratoryjnych (np.:
ocena znajomosci ryzyka zawodowego przy pracy na obrabiarkach do metali).
Koricowe, kolokwium zaliczeniowe.

Efekty uczenia sie w zakresie UMIEJETNOSCI
Symbol

kierunkowego

efektu uczenia Sposoby weryfikacji
sie
K_U10 Ocena aktywnosci na éwiczeniach audytoryjnych i laboratoryjnych: grupowych i
K_U12 indywidualnych. Ocena prac ¢wiczeniowych np.: ocena umiejetnosci identyfikacji
K_U14 zagrozen w poszczegbélnych procesach technologicznych technik wytwarzania.
K_U17 Ocena protokotéw z éwiczen laboratoryjnych (np.: ocena umiejetnosci doboru
K_U19 metody oceny ryzyka zawodowego w przeprowadzanym procesie techno.).
Efekty uczenia sie w zakresie KOMPETENCIJI SPOLECZNYCH
Symbol

kierunkowego
efektu uczenia

Sposoby weryfikacji
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K_K05
K_K07

Ocena zaangazowania i wspotpracy z innymi studentami przy realizacji wszystkich

celéw dydaktycznych. Ocena umiejetnosci

pracy zespotowej

w grupach

realizujgcych ¢wiczenia audytoryjne i laboratoryjne, dot. np.: umiejetnosci
podziatu i syntezy zadan w zespole wykonujacym éwiczenie audytoryjne lub

laboratoryjne.
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Stosowane metody dydaktyczne i pomoce naukowe

Wyktad z prezentacja multimedialng, analiza i interpretacja tekstéw Zrédtowych z literatury
przedmiotu, praca w grupach, analiza przypadkow, dyskusja, konsultacje grupowe i indywidualne,
pomiary parametréw technologicznych z analizg ich wynikéw podczas ¢wiczen laboratoryjnych.

Naktad pracy studenta (bilans punktéw ECTS)

Obciazenie studenta studiow (h)

Formy naktadu pracy studenta stacjonarnych | niestacjonarnych
1) Udziat w zajeciach teoretycznych (wyktady) 10
2) Udziat w zajeciach praktycznych (¢wiczenia, 20
konwersatorium, laboratorium)
3) Udziat w konsultacjach 2
4) Zajecia z bezposrednim udziatem nauczyciela 37
akademickiego (suma 1+2+3)




5) Praca wtasna studenta 63 93

Sumaryczne obcigzenie praca studenta (h): 125 125

Suma punktéw ECTS (zgodnie z planem studiow ): 5 5

taczny naktad pracy studenta

Liczba godzin dydaktycznych
na studiach Praca wifasna studenta
stacjonarnych | niestacjonarnych

13 13 Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen seminaryjnych iich
zaliczenia, przyswajanie notatek z wyktadow.

20 20 Samodzielne przygotowanie sie i udziat w kolokwium/zaliczeniu
Samodzielne przygotowanie sie do laboratorium : poznanie

20 25 tresci instrukcji laboratoryjnych, wykonanie sprawozdan z
laboratorium.

10 35 Samodzielne studiowanie literatury.
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