KARTA PRZEDMIOTU PROGRAMOWEGO

WYZSZA INZYNIERSKA SZKOtA BEZPIECZENSTWA

Instytucja | ORGANIZACJI PRACY W RADOMIU

Wydziat B i i Bezpi i P
Jednostka prowadzaca ydziat Budownictwa i Bezpieczenstwa Pracy

Kierunek studiow Bezpieczenstwo i higiena pracy

Nazwa przedmiotu Bezpieczenstwo pracy w przetworstwie przemystowym

Kod przedmiotu Bhp/BPwPP

Modut Ksztatcenie w zakresie przedmiotdw specjalizacyjnych, do
wyboru

Nazwa specjalnosci
(jesli dotyczy)

Poziom ksztatcenia Studia pierwszego stopnia
Profil ksztatcenia Praktyczny

Forma studiéw Studia niestacjonarne
Jezyk wyktadowy Polski

Typ przedmiotu Obligatoryjny

Wskazany semestr ksztatcenia | Szdsty-siodmy

Catkowita liczba punktéw ECTS | 4

. Cwiczenia ) i Cwiczenia
Formy zajec Wyktad audytoryjne Laboratorium | Projekt terenowe
. . Zal. na Zal. na Zal. na
Forma zaliczenia - -
ocene ocene ocene
ST 60 20 20 - 20 -
Liczba godzin
g NST 20 10 5 - 5 R

Kierownik przedmiotu

Prowadzacy zajecia

Wymagania wstepne / przedmioty wprowadzajace

Wiedza ogdlna z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy, w tym w szczegdlnosci w zakresie
identyfikacji zagrozen i analizy ryzyka zawodowego, fizjologii pracy i higieny przemystowej oraz
ergonomii.

Cele ksztatcenia w zakresie przedmiotu

Nabycie wiedzy dot. organizowania robdt w przetwdrstwie przemystowym z uwzglednieniem zasad
bhp oraz nabycie umiejetnosci wdrazania najnowszych standardéw krajowych i europejskich dot.
bezpieczenstwa pracy w przetwérstwie przemystowym.




OPIS EFEKTOW UCZENIA SIE DLA PRZEDMIOTU

Efekty uczenia sie w zakresie WIEDZY
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zasady organizowania robét w przetworstwie P6S_ WG
Wi. przemystowym, K_W03 PeU_W P6S_WK
wymagania prawne dot. bezpieczeristwa i higieny pracy K W03 PEU P6S_ WG
W2. | w przetworstwie przemystowym, K_WO 4 p 6U_W P6S_WK
- - P6S_WG
W3 techniczne i organizacyjne $rodki bezpieczeristwa stosowan{ K _WO04 PEU W P6S WG
" | podczas wykonywania robot przetwdrstwie przemystowym,| K_WO06 - P6S WG
W4 zagrozenia zawodowe wystepujace podczas realizacji robot| K W06 P6U_ W P6S WG
| w przetworstwie przemystowym. K_Wo04 P6U_W P6S_WG
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analizowa¢ warunki pracy w przetwérstwie przemystowym,| K_U02 P6U_U P6S_UW
U1 stosowac zasady organizacji bezpiecznej pracy K_U10 P6U_U P6S_UW
" | w przetwdrstwie np.; tworzyw sztucznych, gumy, owocéw K_U12 |P6U_U P6S_UW
i warzyw, ryb i miesa, drzewnym, wyrobdw spozywczych, K_U15 P6U_U P6S_UW
stosowac rézne srodki (organizacyjne i techniczne) K_U10 P6U U PES UW
U2. | poprawiajace stan bezpieczenstwa i higieny pracy K_U12 P6U_ U PGS_UW
w przetworstwie przemystowym, - -
oceniac spetnianie wymagan prawnych w zakresie K_U10 P6U_U P6S_UW
U3. | bezpieczenstwa i higieny pracy podczas realizowania robot K_U12 |P6U_U P6S_UW
w przetworstwie przemystowym. K_U15 P6U_U P6S_UW
Efekty uczenia sie w zakresie KOMPETENCIJI SPOLECZNYCH
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decyzjami przez inzyniera bhp,
K2, anallzowaclzfa.danla, reallzloyvaCJe pod katem optymalnej K KOS P6U_K P6S_KK
efektywnosci i skutecznosci.
Tresci ksztatcenia
Wyktady

Zakres przetwdrstwa przemystowego, rodzaje i klasyfikacja. Przepisy ogdlne i przepisy

branzowe




W organizowaniu bezpiecznej

Ocena ryzyka

zawodowego w wybranej

Identyfikacja zagrozen charakterystycznych dla branzy.
branzy. Zasady doboru zabezpieczerh zbiorowych

pracy.

i zabezpieczen indywidualnych w przetwérstwie przemystowym.

Cwiczenia
Na postawie

listy kontrolnej,

przeprowadzenie oceny zagrozen w wybranym procesie

i zaproponowanie rozwigzan organizacyjno - technicznych, zidentyfikowanych nieprawidtowosci,
zmniejszajacych ryzyko zawodowe.

Projekt

Opracowanie projektu

listy kontrolnej dla przeprowadzenia audytu procesu produkcyjnego

w przetwdrstwie przemystowym do wykorzystania w czasie kontroli warunkéw pracy.

Sposoby weryfikacji osiggniecia efektow uczenia sie
w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych

Efekty uczenia sie w zakresie WIEDZY

Symbol
kierunkowego
efektu uczenia

Sposoby weryfikacji

sie

K_Wo03 Ocena aktywnosci na zajeciach, weryfikacja przyswojonej wiedzy

K_Wo04 z prowadzonych wyktadéw, znajomosci przepiséw i literatury przedmiotu,

K_Wo06 poprzez konsultacje indywidualne , ocene prac ¢wiczeniowych (np.: ,instrukcji
listy kontrolnej, przeprowadzenie oceny zagrozen w wybranym procesie
i zaproponowanie rozwigzan organizacyjno - technicznych”), ocene pracy
projektowej. (np.: ,Opracowanie projektu listy kontrolnej dla przeprowadzenia
audytu procesu produkcyjnego ”).

Efekty uczenia sie w zakresie UMIEJETNOSCI
Symbol

kierunkowego

efektu uczenia Sposoby weryfikacji
sie
K_U02 Ocena pracy ¢wiczeniowej (np.: ,ocena zagrozen
K_U10 w wybranym procesie z wykorzystaniem listy kontrolnej oraz zaproponowanie
K_U12 rozwigzan organizacyjno - technicznych, minimalizujgcych ryzyko zawodowe”),
K_U15 ocena pracy projektowej. (np.: ,Opracowanie projektu listy kontrolnej dla
przeprowadzenia audytu procesu produkcyjnego ”).
Efekty uczenia sie w zakresie KOMPETENCJI SPOLECZNYCH
Symbol
:;:L::ILZ‘;V:&: Sposoby weryfikacji
sie
K_KO03 Ocena zaangazowania na ¢wiczeniach audytoryjnych, wspdtpracy pomiedzy
K_KO05 studentami w trakcie realizacji prac éwiczeniowych podczas zaje¢ (ocena

krytycznego spojrzenia na proponowane rozwigzania zawarte w projekcie) .

Kryteria oceny osiggnietych efektéw uczenia sie

Na ocene 3 Na ocene 4 Na ocene 5
Efekt uczenia sie N student student :
student:
W1 Zna zasady organizowania | Zna zasady
' Zna zasady robot w przetwérstwie organizowania robét w




organizowania robot
w przetworstwie
przemystowym.

przemystowym z
podaniem poszczegdlnych
zapisdbw w przepisach
ogdlnych, przepisach
branzowych

przetworstwie
przemystowym z
podaniem
poszczegblnych zapiséw
w przepisach ogdlnych,
przepisach branzowych
oraz uregulowaniach
zaktadowych

Zna wymagania
prawne dot.
bezpieczenstwa i

Zna wymagania prawne
w przetwodrstwie
przemystowym z

Zna wymagania prawne
w przetwodrstwie
przemystowym z
podaniem

w2. .. podaniem poszczegdlnych | poszczegdlnych zapiséw
higieny pracy w . . . )
. . zapisow w przepisach w przepisach ogdlnych,
przetworstwie , . . .
ogolnych, przepisach przepisach branzowych
przemystowym. . .
branzowych oraz uregulowaniach
zaktadowych
Zna techniczne i . ., . .
i o . Zna i charakteryzuje srodki | Zna, charakteryzuje oraz
organizacyjne srodki . . L ,
) ; techniczne lub wie w jaki sposdb
bezpieczenstwa . . , . .
organizacyjne zastosowane | $rodki techniczne lub
W3. stosowane podczas . . . . .
) , w zaktadzie dla danej organizacyjne mogg byc¢
wykonywania robdot w . .
, . branzy. zastosowane w zaktadzie
przetworstwie . .
dla danej branzy.
przemystowym.
Zna zagrozenia _—
- Zna zagrozenia
zawodowe Zna zagrozenia zawodowe o
. . , . zawodowe, wie jak
wystepujace podczas i wie jak oszacowac ich . . .
W4, L . ) oszacowacd ich poziom i
realizacji rob6ot w poziom L ,
; . wie jakie zastosowad
przetworstwie . . .
dziatania profilaktyczne
przemystowym.
Potrafi analizowad
Potrafi analizowac Potrafi analizowa¢ warunki | warunki pracy i
warunki pracy, pracy i wskazywac rdzine wskazywac rézne
stosowac zasady warianty poprawy warianty poprawy
U1 organizacji bezpiecznej | warunkéw pracy dla warunkdéw pracy z
’ pracy przy danych robét w analiza stopnia trudnosci
wykonywaniu réznych | przetworstwie w ich wprowadzeniu dla
robdt w przetworstwie | przemystowym danych robdét w
przemystowym. przetworstwie
przemystfowym
Potrafi stosowacd
rézne srodki Potrafi stosowac rézne Potrafi zastosowaé rézne
(organizacyjne i srodki poprawiajace srodki poprawiajace
techniczne) bezpieczenstwo i higiene bezpieczenstwo i higiene
u2. poprawiajgce pracy z podaniem zakresu | pracy z uwzglednieniem
bezpieczenstwo ochronnosci dla danego stopnia ochronnosci w
i higiene pracy w Srodka w przetworstwie przetworstwie
przetwérstwie przemystowym przemystowym
przemystowym.
Potrafi oceniac Potrafi przedstawi¢ w Potrafiprzedstawi¢ w
u3. spetnianie wymagan zasady prawidtowego formie pisemnej zasady

prawnych w zakresie

zorganizowania pracy ha

prawidtowego




bezpieczenstwa i
higieny pracy

podczas realizowania przetworstwie

stanowisku pracy i ocenic
stopien ich realizacji w

robot w przetwérstwie
przemystowym.

przemystfowym

zorganizowania pracy na
projektowanym
stanowisku pracy w

przetworstwie
przemystowym

Zestawienie zbiorcze form osiggania efektow uczenia sie

Efekt Wyktad | Cwiczenia | Seminarium | Projekt Cwiczenia Laboratorium Praca
uczenia sie w éw s P bzl L dyplomowa
CcT PD

Wi1. X

W2. X

W3. X

ul. X X

u2. X X

u3. X

K1. X X X

K2. X X X

Stosowane metody dydaktyczne i pomoce naukowe

Wyktad z prezentacjg multimedialng, dyskusja, ¢wiczenia, projekt.

Naktad pracy studenta (bilans punktéw ECTS)

Obcigzenie studenta studiow (h)

Formy naktadu pracy studenta stacjonarnych | niestacjonarnych

1) Udziat w zajeciach teoretycznych (wyktady) 20 10
2) Udziat w zajeciach praktycznych (¢wiczenia,

. . 40 10
konwersatorium, laboratorium)
3) Udziat w konsultacjach 2 2
4) Zajecia z bezposrednim udziatem nauczyciela 62 2
akademickiego (suma 1+2+3)
5) Praca wtasna studenta 58 98

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta (h): 120 120
Suma punktéw ECTS (zgodnie z planem studiow ): 4 4

taczny naktad pracy studenta

Liczba godzin dydaktycznych na
studiach

Praca wtasna studenta

stacjonarnych | niestacjonarnych

Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen audytoryjnych iich
zaliczenia:

15 18 o . .
Przyswajanie notatek z wyktadéw, opracowanie prac
¢wiczeniowych.

12 28 Samodzielne przygotowanie sie i udziat w kolokwium/zaliczeniu.

18 22 Samodzielne przygotowanie pracy projektowe;j.




13 | 30 Samodzielne studiowanie literatury
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. »Przyjaciel przy pracy” - miesiecznik.

. ,Praca i zdrowie” - miesiecznik.

. »Atest” - miesiecznik.
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